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Ikili Tam Otomatik Buhar Kazani ( BK 0001)

BK 0001
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GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1-Ana Salter 11 - Kazan Su Deposu Haznesi
2 - Pompa ikaz Lambasi 12 - Hareketli bakalit Ayak
3 - Rezistans Devrede - Devredisi ikaz Lambasi 13 - Ut Hortumu

4 - Kazan Rezistan Salteri
5 - Kazan Rezistan Salteri
6 - Buhar Basing Gostergesi
T - Kazan Su Tahliye Vanasi
8 - Buhar Cikig Vanasi
9 - Kazan Emniyet Ventili

10 - Buhar Hortum Demiri

MAKINA OZELLIKLERI
REZISTANS GUCUD : 7.5 KW AGIRLIK : 45 kg
MOTOR GUCU : 0,37 KW VOLTAJ - 380V
KAPASITE : 12 kg / 1 Saat AMPER : 1A
EN: 45 cm GUG : 0,37 KW
BOY : 100 cm
UZUNLUK : 50 cm

e —————————————————————————————————————
KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Ikili Tam Otomatik Buhar Kazani ( BK 0001)

BK 0001

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinanzin figini 380 V prize takimz.

2 - Ana salteri agimiz. (1)

3 - Rezistanlann Devreye Girdigini kontrol ediniz. { 3 )

4 - Su pompasinm devreye girdigini kontrol ediniz. ( 2 )

5 - Kazan Rezistanlarnni Aginiz. ( 5-4 )

6 - Yilkseklen buhar basincim kontrol ediniz. (6 )

T - Kazan igerisindeki Hazneye Su Koyunuz.

8 - Basing istenilen seviyeye geldikien sonra buhan sisteme vermek icin tahliye vanasim agimiz. { 8 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftahk Periyodik olarak , Kazan Basincim 1 bar yikselttikten sonra su tahliye vanasimi agarak Depoyu temizleyiniz. ( 7 )
2 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Mekanik Baski Presi ( MBP 40%50)

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Baski Kolu 6 - Zaman Rdlesi ( Dijital - Analog )

2 - Start Uyan Lambasi 7 - Start Salteri

3 - Baski Siddeti Ayarlama Kolu 8 - Antistatic Teflon Kumas

4 - Rezistans Uyarn Lambasi 9 - Silikon Zemin

5 - Termostat | Dijital - Analog ) 10 - Siire ikaz Lambas:

MAKINA GZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI :  Manuel AGIRLIK : 45 kg
BEKLEME SURESi:  0-60dk VOLTAJ : 220V
REZISTANS GUCU : 4500 W AMPER : 20 A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 4500 W
KAPASITE : 1000 - 2000 BOY : 85 cm
EN: 50 cm SERINO: 80 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Manuel Transfer Baski Presi (40*50)

MBP 40*30

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 220 V pirize takimiz ve callistirma salterini ( 7 ) agimz.

2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. ( 5)

J - Baski zaman ayanm zaman rolesinden ( 6 ) ayarlayimiz.

4 - Baski ayar siddetini kolu ¢evirerek ( 3 ) ayarlayiniz .

5 - Baski yapilacak uriinleri tablaya yerlestirdikien sonra baski kolunu ({ 1) Kilitlenene kadar agsagiya indiriniz.
6 - istenilen sicaklik elde edildigi zaman rezistans uyan lambasi ( 4 ) sGnecektir.

7 - Belirlediginiz baski siiresi doldugu zaman isleminin bittigini gdsteren ikaz lambasi { 10 ) 151kl ve sesli olarak sinyal verecekfir.

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,

3 - Bask isleminde kullanilan kece veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Tam Otomatik Baski Presi ( OBP 40 50)
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OBP 40 50
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GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Start Salteri 8 - Sa{j istasyon Cagn Butonu

2 - Start Uyan Lambasi 9 - Sol istasyon Cadn Butonu

J - Manometre ( hava Godsterge saati ) 10 - Bog Hazne ( Kalip Haznesi)

4 - Regiilator ( Bask: ayan ) 11 - Sol Baski Tablasi

h - Termostat ( Dijital - Analog ) 12 - Uist Kalp { Aleminyum )

6 - Zaman Rolesi ( Dijital - Analog ) 13 - Saij Baski Tablas

T - Acil Stop Butonu 14 _ Bakalit Ayak Ayarli

MAKINA GZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI: 0-6 Bar AGIRLIK : 230 kg
BEKLEME SURESI : 0 - 60 dk VOLTAJ : 220V
REZISTANS GUCU: 4500 W AMPER : 14 A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 4500 W
KAPASITE : 2500 - 4000 BOY : 155 cm
EN : a0 cm UZUNLUK : 115cm

e —————————————————————————————————————
KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Tam Otomatik Baski Presi ( OBP 40 50)

OBP 40 50

CALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 220 V pirize takimiz ve callistirma salterini ( 1 ) agimz.
2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. ( 5)

J - Baski zaman ayanm zaman rilesinden ( 6 ) ayarlayimmiz.

4 - Bask ayanm regiilatorden ( 4 ) ayarlayimz.

5 - Baski yapilacak urinleri tablaya yerlegtirdikten sonra bask! yapilacak istasyonun butonuna basimiz. (8 -9 )
6 - Sistem otomatik ¢ahgir. Baski islemi bittikten sonra kafa kalkacaktir.{ 12 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,

3 - Bask isleminde kullanilan kece veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

4 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Gezer Kafa Baski Presi ( GMP 50 60)

GMP 50 60

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Start Salteri 8 - Presleme yok ikaz Lambasi

2 - Start Uyan Lambasi 9 - Isitma Devrede ikaz Lambasi
J - Manometre ( hava Gosterge saati ) 10 - Isitma Devredisi Ikaz Lambasi
4 - Regiilator ( Bask: ayan ) 11 - Sol Baski Tablasi

2 emesti FDARaL ety ) 12 - Saij Sol Tutma Kolu

6 - Zaman Rolesi ( Dijital - Analog ) 13 - Sa{) Baski Tablasi

7 - Presleme Var ikaz Lambasi

MAKINA OZELLIKLERI
CALISTIRMA BASINCI: 0-6 Bar AGIRLIK : 210 kg
BEKLEME SURESi:  0-60dk VOLTAJ : 380V
REZISTANS GUCU : 600D W AMPER : 10A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 6000 W
KAPASITE : 3000 - 6000 BOY: 135 cm
EN : 90 cm UZUNLUK : 175 cm

e —————————————————————————————————————
KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Gezer Kafa Baski Presi ( GMP 50 60)

GMP 50 60

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 380 V pirize takiniz ve callistirma salterini ( 1 ) agcimz.

2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. ( 5)

J - Baski zaman ayanm zaman rolesinden ( 6 ) ayarlayimiz.

4 - Bask ayanm regiilatorden ( 4 ) ayarlayimz.

5 - Baski yapilacak iriinleri tablaya yerlestirdikten sonra Kafayl o yone dogru ¢ekniz ( 12 ).
6 - Sistem otomatik ¢ahsir. Bask islemi bittikten sonra kafa kalkacaktir.

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,
2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,

3 - Bask isleminde kullanilan kece veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

4 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Tam Otomatik Baski Presi ( OBP 50 60)
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GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Start Salteri 8 - Sa{j istasyon Cagn Butonu

2 - Start Uyan Lambasi 9 - Sol istasyon Cadn Butonu

J - Manometre ( hava Godsterge saati ) 10 - Bog Hazne ( Kalip Haznesi)

4 - Regiilator ( Bask: ayan ) 11 - Sol Baski Tablasi

h - Termostat ( Dijital - Analog ) 12 - Uist Kalp { Aleminyum )

6 - Zaman Rolesi ( Dijital - Analog ) 13 - Saij Baski Tablas

T - Acil Stop Butonu 14 _ Bakalit Ayak Ayarli

MAKINA OZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI: 0-6 Bar AGIRLIK : 230 kg
BEKLEME SURESi: 0-60dk VOLTAJ : 20V
REZISTANS GUCU : 6750 W AMPER : 20A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 6750 W
KAPASITE : 2500 - 4000 BOY : 155 cm
EN : a0 cm UZUNLUK : 115cm

e —————————————————————————————————————
KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Tam Otomatik Baski Presi ( OBP 50 60)

OBP 50 60

CALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 220 V pirize takimiz ve callistirma salterini ( 1 ) agimz.
2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. ( 5)

J - Baski zaman ayanm zaman rilesinden ( 6 ) ayarlayimmiz.

4 - Bask ayanm regiilatorden ( 4 ) ayarlayimz.

5 - Baski yapilacak urinleri tablaya yerlegtirdikten sonra bask! yapilacak istasyonun butonuna basimiz. (8 -9 )
6 - Sistem otomatik ¢ahgir. Baski islemi bittikten sonra kafa kalkacaktir.{ 12 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,

3 - Bask isleminde kullanilan kece veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

4 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Boyun Ipi Ve Genel Amacl Baski Presi ( GBP 60 90 )

GBP 60 90

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Sol Is1 kontrolii { Termostat ) 9 - Alt Baski Tablasi

2 - Sag Is1 Kontrolil { Termostat ) 10 - Gergi Silindirleri Silikon
J - Zaman Rolesi ( Analog - Dijital ) 11 - Toplama Aparat
4 - Manometre ( Hava Gosterge saati ) 12 - Gergi Ayar Kolu
5 - Hava Basing Ayan ( Regiilator ) 13 - Ust Baski Tablasi

6 - Acil Stop Butonu 14 - Is Toplama Kasnaklan

T - Ana Salter ]
8 _ Start Butonu 15 - Is Gegis Kanallan
16 - Silindir Baski Ayan
MAKINA OZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI : 0 -6 Bar AGIRLIK 400 kg
BASKI ZAMANI : Dijital VOLTAJ : Jaov
REZISTANS GUCU : 12000 W AMPER : 18A
SICAKLIK AYARI : 0-260 C GUC : 12000 W
KAPASITE : 4000 - 6000 BOY : 215cm
EN : 120 cm UZUNLUK : 200 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Boyun Ipi Ve Genel Amagh Baski Presi ( GMP 60 90)

GBP 60 90

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 380 V pirize takiniz ve callistirma salterini ( 7 ) agimz.
2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. (1-2)

J - Baski zaman ayanm zaman rolesinden ( 3 ) ayarlayimiz.

4 - Baski ayanm regiilatorden ( 5 ) ayarlayimz.

5- iplen' i$ gecis kanallarindan gecirdikten sonra ( 15 ) iki bask silindiri arasina gergin bir sekilde yerlestiriniz. { 10 )
6 - Silindir bask: siddetini { 16 ) bask! ayar kolundan ayarlayiniz.

T - Start i;lemi igin her iki butona aymi anda basimz. ( 8 )

8 - Sistemn otomatik ¢alisir. Bask: islemi bittikten sonra kafa kalkacaktir.

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,

3 - Bask isleminde kullanilan kece veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

4 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Kendinden Kazanlh Buharli Tam Otomatik Baski Presi ( DOBP 40 50)

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Is1 kontrolii { Termostat )

2 - Zaman Rdolesi ( Dijital - Analog )

J - Hava gosterge Saati ( Manometre )
4 - Basing Ayan ( Regilator )

5 - Acil Stop Butonu

6 - Start Butonu

7 - Ana $alter ikaz Lambasi

8 - Ana Salter

9 - Ust Bask: Kalib

10 - Sag Bask Tablasi

11 - Sol Bask Tablasi

12 - 220 V CiKig

13 - Sag Baski Tablasi Isi1 Termostat
14 - Sa{ Baski Tablasi Is1 Devrede ikaz Lambasi
15 - Buhar Kazani Ana Salteri

16 - Su Pompasi Devrede ikaz Lambasi

17 - Kazan Rezistansi Devrede ikaz Lambasi
18 - Sag Buhar Zamam Ayar

19 - Sag Vakum Zamani Ayan

20 - Buhar Basing Gostergesi

21 - Buhar Vakum Salteri
22 - Vakum Motoru

23 - Sol Vakum Zaman Ayan

24 - Sol Buhar Zaman Ayan

25 - Sol Buhar Vakum $Salteri

26 - Sol Baski Kalibi Is1 Devrede ikaz Lambasi
2T - Sol Baskl Tablasi Is1 Termostati

28 - Ayarl Bakalit Denge Ayaq

MAKINA GZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI : 0 -6 Bar AGIRLIK 370 kg
BASKI ZAMANI : Dijital - Analog VOLTAJ : jsov
REZISTANS GUCU : 20 000 W AMPER : 32 A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 20 000 W
KAPASITE : 2000 - 6000 BOY : 175 cm
EN : 95 cm UZUNLUK : 115 cm
BUHAR ZAMANI : Dijital - Analog 0 - 60 DK VAKUM ZAMANI :  Dijital - Analog 0 - 60 DK

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Kendinden Kazanli Buharli Tam Otomatik Baski Presi ( DOBP 40 50 )

CALISTIRMA TALIMATI

1 - Ana salteri agimiz. ( 8 )

2 - Buhar kazaninin salterini agimz. { 15)

3 - Sag - Sol baski tablasi 1siima termostatlanm ayarlayinz. 0150 C (13 -27 )
4 - Ust kahp 1s1 ayanm yapimiz. (1)

5 - Baski zaman ayanni yapimz. ( 2 )

6 - Buhar ve vakum salterlerini agimz. (21 -25)

T - Sag - sol buhar verme zamamini ayarlaymmz. { 18 - 24 )

8 - Saf - Sol Vakum Yapma Zamamm Ayarlayimz. { 19 -25)

9 - Buhar Basinc Yiikseldigi taktirde Makinamiz kullamima hazirdir. ( 20 )
10 - Acil Durumlarda makina tuzerinde bulunan acil stop butonlarnm kullamniz. ( 5)

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinamin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,
2 - Makinamin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgeme ihtimaline kars: kontrol etmek,

3 - Baski isleminde kullanilan kege veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.
4 - Haftalik dizenli olarak makinanmn Buhar kazamindaki suyu bogaltip temizleyiniz.

5 - Beklenmedik bir sorunla kargilasiimas: durumunda yetkili servis ile iletisime geciniz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ




Dar Utii Paskarasi ( UP 0001)

UP 0001

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 -Ana Salter 5 - Vakum pedal

2 _ Ust Tabla Rezistansi 6 - Bakalit Ayarh Ayak

3 - Rezistans Devrede - Devredisi ikaz Lambasi 7 - Utii Haznesi

4 - 380 V Fig 8 - Ust Tabla

MAKINA GZELLIKLERI

REZISTANS GUCOD : 1.5 KW AGIRLIK : 40 kg

MOTOR GUCU : 0,37 KW VOLTAJ - 3sovV-220V

KAPASITE : 1000 / 6000 AMPER : 3-TA

EN: 40 cm GUG : 0,37 KW
BOY : 95 cm
UZUNLUK : 140 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Dar Utii Paskarasi ( UP 0001)

UP 0001

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 380 V / 220 V uygun fige takimiz. ( 4 )
2 - Ana salteri aginiz. { 1)

3 - Rezistanlann Devreye Girdigini kontrol ediniz. { 3 )

4 - Tabla 1s1 ayarnni termostattan ayarlaymiz. ( 2 )

5 - Vakum igin pedala basmmz. ( 5 )

6 - Bakalit ayarlh ayak. (6 )

BAKIM TALIMATI

1 - Deforme olduktan sonra st tabla kumasini degistiriniz. (8 )
2 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime geginiz.
J - Fan Motorunun pervanesini ayhk temizleyiniz.

4 - Haftalk periyodik olarak tabla siingerini degistiriniz. Kege kullamyorsamiz haftalik olarak oteki yiiziini kullamnz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ




Fikse Kurutma Makinesi ( FK 0001)

FK 0001

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Sol Isi Termostat 11 - Ana Salter

2 - Sag Is1 Termostah 12 - Pano Soguima Fani

3 - Hiz Kontrolii Dijital 13 - Bant Ayar ve Gergi Kontrol Bakaliti
4 - Acil Stop Butonu 14 - Bant Ayar ve Gergi Kontrol Bakaliti

5 _ Start Butonu 15- H_i_lElr Teﬂun"Tag_lma El_andl R
6 - Stop Butonu 16 - Tlf nel Hﬂl]ﬂ?l Yikseklik Ayar Bakaliti
7 - Fan Butonu 17 - Tunel Kapagi _ B
8 _ Faz ikaz Lambasi 18 - Tunel IﬁEapl_i_igl Yiukseklik Ayar Bakaliti
9 - Faz ikaz Lambasi 19 - Hava Sirkulasyon Fani

. 20 - Hareketli Bakalit Ayak
10 - Faz lkaz Lambasi

MAKINA OZELLIKLERI
SICAKLIKAYARI1 : 0-260C AGIRLIK : 560 kg
HIZ KONTROLU : Dijital VOLTAJ : 380V
REZISTANS GUCU: 18000 W AMPER : 30A
SICAKLIK AYARI2: 0-260C GUC: 18000 W
KAPASITE : 1000 - 10000 BOY: 165 cm
EN : 90 cm UZUNLUK : 455 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Fikse Kurutma Makinesi ( FK 0001 )

FK 0001

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Ana salteri agimiz. (11

2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. (1-2)

J - Hiz ayanm dijital potanstan ayarlaymiz. (3 )

4 - Start butonu ile makinenizi cahstinniz. ( 5 )

5 - Makina istenilen sicakhiga geldikten sonra teflon bant iizerinden ( 15 ) kururtma islemine baslayabilirsiniz.
6 - Bant gergi ve denge ayann bakalit kollar vasitasiyla yapimz. ( 13 - 14)

7 - Tiinel girig yiiksekligini Tinel kapad ile ayarlayiniz.( 16 - 17 - 18)

8 - Tunel igerisindeki hava sirkulasyonu igin fami caligtinmz.( 7 )

9 - Beklenmedik bir durumda acil stop butonunu kullaminiz.( 4 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,
3 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Genis Utii Paskarasi ( UM 0002 )

UM 0002

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 -Ana Salter 5 - Vakum pedal
2 _ Ust Tabla Rezistansi 6 - Bakalit Ayarh Ayak
3 - Rezistans Devrede - Devredisi ikaz Lambasi 7 - Utii Haznesi
4380 V/ 220 V Fis 8 - Ust Tabla
MAKINA OZELLIKLERI
REZISTANS GUCU : JKW AGIRLIK : 60 kg
MOTOR GUCU : 0,37 KW VOLTAJ - 3sovV-220V
KAPASITE : 1000 / 8000 AMPER : 5-14A
EN : 80 cm GUG : 0,37 KW
BOY : 95 cm
UZUNLUK : 140 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Genis Utii Paskarasi (UM 0002)

UM 0002
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GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 380 V / 220 V uygun fige takimiz. ( 4 )
2 - Ana salteri aginiz. { 1)

3 - Rezistanlann Devreye Girdigini kontrol ediniz. { 3 )

4 - Tabla 1s1 ayarnni termostattan ayarlaymiz. ( 2 )

5 - Vakum igin pedala basmmz. ( 5 )

6 - Bakalit ayarlh ayak. (6 )

BAKIM TALIMATI

1 - Deforme olduktan sonra st tabla kumasini degistiriniz. (8 )
2 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime geginiz.
J - Fan Motorunun pervanesini ayhk temizleyiniz.

4 - Haftalk periyodik olarak tabla siingerini degistiriniz. Kege kullamyorsamiz haftalik olarak oteki yiiziini kullamnz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ




Merkezi Sistem Buhar Kazani ( BKZ 9060 )

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1-Ana Salter 11 - Su Tahliye Vanasi
2 - Ana Salter ikaz Lambasi 12 - Hareketli bakalit Ayak
3 - Rezistans Devrede - Devredisi ikaz Lambasi 13 - Buhar Cikig Vanasi

4 - Pompa ikaz Lambas1

5 - Kazan Rezistan Salteri

6 - Kazan Rezistan Salteri

T - Kazan Rezistan Salteri

8 - Kazan Rezistan Salteri

9 - Kazan Rezistan Salteri
10 - Kazan Rezistan Salteri

MAKINA OZELLIKLERI
REZISTANS GUCUD : 60 KW AGIRLIK : 100 kg
MOTOR GUCU : 0,37 KW VOLTAJ - 380V
KAPASITE : 80 kg / 1 Saat AMPER : 90 A
EN: 70 cm GUG : 0,37 KW
BOY : 95 cm
UZUNLUK : 75 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Merkezi Sistem Buhar Kazani ( BKz 9060 )

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinanzin figini 380 V prize takimiz.

2 - Ana salteri agimiz. (1)

3 - Rezistanlann Devreye Girdigini kontrol ediniz. { 3 )

4 - Su pompasinm devreye girdigini kontrol ediniz. ( 4 )

5 - Kazan Rezistanlanni Agimiz. (5-6-7-8-9-10)

6 - Yilkseklen buhar basincim kontrol ediniz. (14)

T - Kazan igerisindeki Hazneye Su Koyunuz.

8 - Basing istenilen seviyeye geldikten sonra buhan sisteme vermek icin tahliye vanasimi aginiz. { 13 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , Kazan Basincini 1 bar yukselttikten sonra su tahlive vanasini agarak Depoyu temizleyiniz. { 11)

2 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime geginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ




Masa Ustii Konveyér Baski Presi ( MBP 0500 )

MBP 0500

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Alt Is1 kontrolil { Termostat ) 16 - Sol Bant Anza ikaz Lambasi
2 - Ust Isi1 Kontrolii { Termostat ) 17 - Hava Anza ikaz Lambasi

3 - Dijital Hiz Kontrolii 18 - Acil Stop

4 - Manometre 19 - Ana Kumanda Panosu

5 - Motor Anza ikaz Lambasi 20 - Ana Salter

6 - Saj Bant Anza Ikaz Lambas: 21 - Ust Agilir Kapak

7 - Ust Bant Sa Piston Devrede

a Pi 22 - Teflon Bant Antistatik
8 - Alt Bant Sag Piston Devrede efion ban IS

9 - Regiilator 23 - Ust Siyinici
10 - ileri - Geri Butonu 24 - Teflon bant Antistatic
11 - Fan Start Butonu 25 - Alt Siyinci

12 - Start Butonu
13 - Stop Butonu
14 - Alt Bant Sol Piston Devrede
15 - Ust Bant Sol Piston Devrede

MAKINA GZELLIKLERI
CALISTIRMA BASINCI : 0 - 6 Bar AGIRLIK 250 kg
HIZ KONTROLU : Dijital VOLTAJ - 380V
REZISTANS GUCU : 7000 W AMPER : 12A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 7000 W
KAPASITE : 2000 - 10000 BOY : 140 cm
EN : 115 cm UZUNLUK:  165em

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Masa Ustii Konveyor Baski Presi ( MBP 0500 )

MBP 0500

CALISTIRMA TALIMATI

1- Ana salteri aginiz. { 20 )

2 - Alt Ust sicaklik ayarlarim yapimz. {1-2)

3 - Makinay cahstirmak icin start butonuna basiniz. (13 )

4 - Baski ayanm regulatorden yapimz. { 9 ) Manometreden kontrol ediniz . (4 )
5 - istenilen sicaklik elde edilene kadar bekleyiniz. iz ayanni yapimz ( 3 )

T - Baskl ayarim regllatorden yapmz. { 9 ) Manometreden kontrol ediniz. (4 )

8 - Geri hareket ettirmek icin ileri geri butonunu kullanmimz. { 10 )
9 - Acil Durumlarda makina izerinde bulunan acil stop butonlanm kullammz. ( 18 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik diizenli olarak sartlandinciya yag koyunuz ve suyunu bosgaltimz .

2 - Haftalik Diizenli olarak bant temizligini ( 22 ) temizleme spreyi veya temizleme tozu ile yapmiz.

3 - Aylik diizenli olarak makinamin iist kapagim acin hava yordami ile temizlik yapimiz. { 21 )

4 - Beklenmedik bir sorunla kargilagiimas: durumunda yetkili servis ile iletisime geginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ




Tam Otomatik Sublimasyon Baski Presi ( DOP 100*150 )

1 3 7 DOP 100 150

15
16

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Sol Tabla Cagn Butonu 11 - Regiilator Baski Ayan

2 - Acil Stop Butonu 12 - Acil Stop Butonu

3 - Faz ikaz Lambasi 13 - Sa{) Tabla Cagn Butonu
4 _ Faz ikaz Lambasi 14 - Basing Gosterge Saati
5 _ Faz ikaz | ambasi 15 - Sag Bask: Tablasi

6 - Panel Sogutma Fam 16 - Sol Bask Tablasi

7 - Ana Kontrol Unitesi { Pnc Kontrol )
8 - Panel Sogutma Fam

9 - Ana Salter lkaz Lambasi

10 - Ana Salter
MAKINA OZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI : 0-8 Bar AGIRLIK : 850 kg
BEKLEME SURESI : 0-60 dk VOLTAJ : 380V
REZISTANS GUCU : 17000 KW AMPER : 30 A
SICAKLIK AYARI ; 90 cm GUG : 17000 KW
KAPASITE : 1000 - 6000 BOY : 155 cm
EN : 140 cm UZUNLUK : 225 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Tam Otomatik Sublimasyon Baski Presi ( DOP 100*150 )

1 3 7 DOP 100 150

15
16

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Ana galteri acimiz. ( 10)

2 - Sicakhk ayanm Pnc panelden ayarlayinz. ( 7 )
3 - Baski Zamamimi Pnc panelden ayarlayinz. ( 7 )
4 - Baski ayanini regulatorden ayarlayimiz. { 11 )

5 - Makina istenilen sicakhja geldikten sonra Calismaya basglayabilirsiniz. (1-13)
6 - Beklenmedik bir durumda acil stop butonunu kullamniz.( 2 -12 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,
3 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

D
BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Tam Otomatik Sublimasyon Baski Presi ( DOP 100*150 )

DOP 100 150

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Sol Tabla Cagn Butonu
2 - Acil Stop Butonu

3 - Faz ikaz Lambas:
4 - Faz lkaz Lambasi

5 _ Faz ikaz Lambasi
6 - Ana Salter ikaz Lambas:
T - Ana Salter
8 - Sol Isi Termostat
9 - Orta Is1 Termostat
10 - Orta Is1 Termostat

11 - Bask: Suresi Rolesi
12 - Saya¢ Kontroli

13 - Basing Saati Manometre
14 - Baski Ayan Regulator
15 - Acil Stop Butonu

16 - Sag Tabla Cagn Butonu
17 - Sayag Start Butonu

18 - Presleme Komut Salteri
19 - Sag Is1 Kontrolii

20 - Orta Is1 Kontroli
21 - Sol Is1 Kontrolii

22 - Sai Bask Tablasi
23 - Bakalit Denge Aya
24 - Sol Baski Tablasi

MAKINA GZELLIKLERI
CALISTIRMA BASINCI : 0-8 Bar AGIRLIK : 850 kg
BEKLEME SURESI : 0-60 dk VOLTAJ : 380V
REZISTANS GUCU : 17000 KW AMPER : 30 A
SICAKLIK AYARI ; 90 cm GUG : 17000 KW
KAPASITE : 1000 - 6000 BOY : 155 cm
EN : 140 cm UZUNLUK : 225 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Tam Otomatik Sublimasyon Baski Presi ( DOP 100*150 )

DOP 100 150

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Ana galteri agimiz. (7 )

2 - Sag - Orta - Sol Sicaklik Ayanm termostatlardan Yapimz. ( 8-9-10)

J - Baski Zamamimi zaman rolesinden ayariaymmiz. ( 11 )

4 - Baski ayanni regllatorden ayarlayimiz. (14 )

5 - Makina istenilen sicakhga geldikiten sonra Caligmaya baglayabilirsiniz. (1 -16)
6 - Presleme igin galteri aginiz. ( 18 )

T - Sayaci sifirlamak ve agmak icin galteri aginiz. (17 )

8 - Beklenmedik bir durumda acil stop butonunu kullaninz.( 2 - 12 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanmin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgseme ihtimaline kars kontrol etmek,

3 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Mekanik Sapka Baski Presi ( SBP 1513 )

————
GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR
e ——

1 - Baski Kolu 6 - Zaman Rdlesi ( Dijital - Analog )
2 - Start Uyan Lambasi 7 - Start Salteri

3 - Baski Siddeti Ayarlama Kolu 8 - Ust kalip

4 - Rezistans Uyan Lambasi 9 - Silikon Zemin

5 - Termostat | Dijital - Analog ) 10 - Siire ikaz Lambas:

11 - Gergi Aparat

MAKINA GZELLIKLERI

CALISTIRMA BASINCI :  Manuel AGIRLIK : 25 kg
BEKLEME SURESi: 0-60dk VOLTAJ : 220V
REZISTANS GUCU : 350 W AMPER : 2A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 350 W
KAPASITE : 1000 - 2000 BOY: 60 cm
EN : 40 cm UZUNLUK : 60 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.
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Mekanik Sapka Baski Presi ( SBP 15*13)

CALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 220 V pirize takimiz ve callistirma salterini ( 7 ) agimz.

2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. ( 5)

J - Baski zaman ayanm zaman rilesinden ( 6 ) ayarlayimmiz.

4 - Baski ayar siddetini kolu ¢evirerek ( 3 ) ayarlayiniz .

5 - Sapkay tablaya yerlestirdikten sonra baski kolunu { 1) Kilitienene kadar agsagiya indiriniz.
6 - istenilen sicaklik elde edildigi zaman rezistans uyan lambasi ( 4 ) sGnecektir.

7 - Belirlediginiz baski siiresi doldugu zaman isleminin bittigini gdsteren ikaz lambasi { 10 ) 151kl ve sesli olarak sinyal verecekfir.
8 - Preslemek uzere yerlesgtirilen sapkay! germek igin gergi kolunu { 11 ) kullanimiz.

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgeme ihtimaline karg kontrol etmek,

3 - Baski isleminde kullanilan kege veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

D
BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Otomatik Sapka Baski Presi ( OBP 15*13)

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Regiilator 6 - Zaman Rolesi ( Dijital - Analog )
2 - Start Uyan Lambasi 7 - Start Salteri

3 - Manometre 8 - Bakalit Ayak

4 - Sapka Gergi Aparati 9 - Silikon Zemin

5 - Termostat | Dijital - Analog ) 10 - Ust Kalip

11 - Sag Sol Tutma Kolu

MAKINA OZELLIKLERI
CALISTIRMA BASINCI: 0-6 Bar AGIRLIK : 65 kg
BEKLEME SURESi:  0-60dk VOLTAJ : 220V
REZISTANS GUCU : 350 W AMPER : 1,5 A
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUC: 350 W
KAPASITE : 2000 - 3000 BOY: 70 cm
EN : 70 cm UZUNLUK : 80 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Otomatik Sapka Baski Presi ( OBP 15*13)

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinamzin figini 220 V pirize takimiz ve callistirma salterini ( 7 ) agimz.

2 - Sicakhk ayanm termostattan ayarlayimz. ( 5)

J - Baski zaman ayanm zaman rilesinden ( 6 ) ayarlayimmiz.

4 - Baski islemi icin makinanin kafasini istenilen yone dogru cekiniz ( 11)

5 - Belirlediginiz bask siiresi doldugu zaman makina otomatik olarak preslemeyi sonlandiracaktir.

6 - Preslemek lzere yerlegtirilen sapkay! germek igin gergi kolunu { 11 ) kullamimiz.

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,

2 - Makinanin hareketli kisimlanndaki civata ve somunlan gevgeme ihtimaline karg kontrol etmek,

3 - Baski isleminde kullanilan kege veya silikon zemini asinmasi durumunda degistirini.

BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ



Citf Kalip Tas Dizim Makinasi ( TDM 50 50 )

2
11
2 1
4 = = Fi
ATAK <,
‘ @ i 5
B
GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Tabla Hareket Hizi Ayan 11 - Tag Dizim Sepeti

2 - Sepet Sallama Hiz Ayan 12 - Tas Dizim Sepeti

3 - Dijital Sayac 13 - Sepet Bask) Ayan

4 _ Start Butonu 14 - Sepet Baski Ayarn )

5 _ Saij Tabla 15 - Til.[.‘.llﬂ A]rf:lmlnlma Isi g

6 - Acil Stop Butonu 16 - Yikseklik Ayar Bakaliti

T - Acil Stop Butonu

8 - Sol Tabla

9 - Start Butonu 2
10 - Hareketli Tabla Ayan

MAKINA OZELLIKLERI
HIZ KONTROLI 1 : Potans Ayarl AGIRLIK : 130 kg
HIZ KONTROLU 2 : Potans Ayarl VOLTAJ : 20V
MOTOR GUCO : 0,37 KW AMPER : 5A
KAPASITE : 1000 - 10000 GUC: 0,37 KW
EN : 90 cm BOY : 120 cm
UZUNLUK : 170 cm

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.



Cift Kalip Tas Dizim Makinasi ( TDM 50 50 )

6

GALISTIRMA TALIMATI

1 - Makinanzin figini 220 V prize takimz.

2 - Sepetlerin icerisine dizilecek taglan koyunuz. ( 11 -12)

3 - Sepet sallama hizi aynm yapimz.( 1)

4 - Kalip ileri - geri iz ayarini yapiniz. ( 2 )

5 - Kahp ileri - geri mesafe kKontrol ayarini yapiniz. ( 10)

6 - i@ve baslamadan once sayaci sifirlayimiz. ( 3 )

T - Start butonuna basiniz. ( 7 )

8 - Beklenmedik bir durumda acil stop butonuna basiniz. ( 6 )
9 - Igik ihtiyaci oldugu zaman tepe aydinlatmasim aciniz. { 15)

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik Periyodik olarak , makinanin hareketli kisimlarina bir miktar hava tutmak suretiyle temizlenmesi,
2 - Dizim Kalhiplannin siingerlerinin aginmas! durumunda degistirilmesi.

3 - Beklenmedik bir durumda teknik servisle iletisime gecginiz.

D
BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ
o



Konveyor Baski Presi ( BP 1000)

BP 1000

12 13 3p 10 M

GENEL OZELLIKLER VE TANIMLAMALAR

1 - Alt Is1 kontrolil { Termostat )
2 - Ust Is1 Kontrolii { Termostat )
3 - Dijital Hiz Kontroli

4 - Manometre ( Hava Gosterge saati )
5 - Motor Anza ikaz Lambasi

6 - Sa{j Bant Anza ikaz Lambasi
7 - Ust Bant Sa Piston Devrede
8 - Alt Bant Sag Piston Devrede
9 - Regulator ( Bask: Ayan )

10 - ileri - Geri Butonu

11 - Fan Start Butonu

12 - Start Butonu

13 - Stop Butonu

14 - Alt Bant Sol Piston Devrede
15 - Ust Bant Sol Piston Devrede

16 - Sol Bant Anza ikaz Lambas:
17 - Hava Anza lkaz Lambasi
18 - Acil Stop

19 - Ana Kumanda Panosu
20 - Faz Ikaz Lambasi

21 - Ana Salter

22 - Elektirik Panosu

23 - Sartlandinci

24 - Bakalit Denge Ayaklan
25 - Ust Agilir Kapak

26 - Teflon Bant { Alt )

27 - Teflon Bant ( Ust )

28 - Silikon Swnci

29 - Sogutma Filesi
30 - Otomatik Stop

MAKINA GZELLIKLERI
CALISTIRMA BASINCI : 0 -6 Bar AGIRLIK : 800 kg
HIZ KONTROLU : Dijital VOLTAJ : Jaov
REZISTANS GUCU : 19 000 W AMPER : oA
SICAKLIK AYARI : 0-260C GUG : 19 000 W
KAPASITE : 2000 - 10000 BOY : 144 cm
EN : 145 cm UZUNLUK : 330 m

KULLANIM VE BAKIM TALIMATI ARKA SAYFADADIR.




Konveyor Baski Presi ( BP 1000)

BP 1000

12 13 30 10 T

CALISTIRMA TALIMATI

1- Ana salteri agimiz. { 21 )

2 - Alt Ust sicakhk ayarlarim yapimz. {1 -2)

3 - Makinay cahgtirmak igin start butonuna basimiz. (13 )

4 - Baski ayanm regilatorden yapimz. { 9 ) Manometreden kontrol ediniz . ( 4 )

5 - istenilen sicaklik elde edilene kadar bekleyiniz. iz ayarnmni yapimiz ( 3 )

6 - Calismaya basladiginiz zaman sok sogutma icin fan butonuna basiniz. { 11 )

7 - Baski ayanm regilatorden yapimz. { 9 ) Manometreden kontrol ediniz . (4 )

8 - Geri hareket ettirmek ic¢in ileri geri butonunu kullamimz. { 10 )

9 - Acil Durumlarda makina izerinde bulunan acil stop butonlanni kullaninz. ( 18 )

BAKIM TALIMATI

1 - Haftalik diizenli olarak sartlandinciya yag koyunuz ve suyunu bogaltiniz . ( 23 )

2 - Haftalik Diizenli olarak bant temizligini ( 26 ) temizleme spreyi veya temizleme tozu ile yapmiz.
3 - Aylik diizenli olarak makinanin iist kapagim acin hava yordami ile temizlik yapiniz. { 25 )

4 - Beklenmedik bir sorunla kargilagiimas: durumunda yetkili servis ile iletigime geginiz.

D
BiZi TERCIH ETTIGINIZ iCIN TESEKKUR EDERIZ
o



Afak /AA\akina

1994 yilindan beri Tekstil ve Konfeksiyon Makinalar alaninda faaliyet gosteren Hakan ASLAN ve
Bekir TORUN tarafindan 2001 yilinda kurulan ATAK MAKINA VE KALIP SAN. DIS. TiC. LTD. $Ti.
kaliteli drin, misteri memnuniyeti ve uygun fiyat politikasiyla gegen zaman zarfinda sektorde

saygin bir yer edinmistir.

Faaliyet yelpazesini ve hizmet kalitesini siirekli yilkselterek iiretimine devam eden ATAK MAKINA
her tirli Tekstil ve Konfeksiyon Makinalan Plan, Proje, Uretim ve Satisinl alanlarinda tecribeli ve
uzman kadrosuyla gergeklestirmektedir.

ATAK MAKINA her gegen giin genisleyen miigteri portféyiine vermekte oldugu miisteri memnuni-
yeti esasli, ekonomik, pratik ve kaliteli hizmetini yurtdisina genisletmek hedefindedir...

Kalite Standartlarimiz
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ATAK MAKINA ve KALIP SAN. DI§ TiC. LTD. §Ti.

Fabrika : ikitelli 0.5.B Ziya Gokalp cad.Dersankoop Sanayi Sitesi
No: 251 - 252 - 253 Basaksehir / ISTANBUL

Tel = (0212) 655 56 33 Faks : (0212) 655 79 33
Gsm : 0533 487 20 63 - 0533 487 20 64

www.atakmakina.com.tr www.transferbaski.com.tr www.baskipresi.com www.atakmakina.net
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